
1. 로프 분리

 
 

2. 시브 커버를 해체한다. 
  1) 렌치를 이용 하여 시브 커버의 너트를 제거한다. 1. 육각 렌치 6mm
  2) 시브 커버를 제거한다. 

3. 19mm 복스알
4. WD(윤활제)
5. M12x70 1ea(하이텐션볼트)
6. M12x50 4ea(하이텐션볼트)

 

준비공구
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준비공구

주의사항

  1) E/L의 CAR를 정지하고 ROPE를 분리하기 위한 작업을 한다.
  2) 카운터 웨이트가 하강되지 않게 하부에 파이프를 고정한다.
  3) 기계실베드에 낙하산체인으로 카 케이지를 매단다.(로프 제거를 위함)
  4) 와이어 로프를 분리한 후 작업을 진행한다.

주의사항

2. 펜치

1. 모든 작업은 2인이 필요함

디앤아이솔루션(주) A4(210 x 297)



1. 육각 렌치 6mm

2. 전동임펙
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주의사항

4. 샤프트 커버를 해체한다.
 1) 시브볼트 8개소 볼트를 풀어 제거한다.
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3. 로프 이탈방지외 제거
   - 시브 분해시간섭 안되게 분해한다.(위쪽만 제거)

1. 19mm 폭스

2. 펜치
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1. 19mm 복스알

3. M12x70 1ea(하이텐션볼트)
4. M12x50 2ea(하이텐션볼트)

MCK200 시브 교체 매뉴얼

준비공구

주의사항

준비공구

주의사항

6. 시브 탈거

5. 빼기 볼트
  1) 8개소 제거된 볼트 중 M12x70 볼트 위쪽 상단에 탈거시 떨어지지않게
살짝 체결한다.(분해시 떨어 우려발생)
  2) 시브측 TAP 자리, 양쪽 2개소 M12x50 임팩으로 조여 시브 탈거한다.
     (TAP 자리 윤활제 뿌릴것)

  1) 기존 시브 완전 빠져 나올때까지 한다음 한사람이 시브 작업 한사람이
상단이 있는 볼트 풀어준다.

2. WD(윤활제)

디앤아이솔루션(주) A4(210 x 297)



1. WD(윤활제)
2. 19mm 복스알
3. 임팩
3. M12x50 4ea(하이텐션볼트

1. 임팩으로 조일수 시브와
드럼 센터에 맞게 번가라
가며 볼트 조임
 
 

 

MCK200 시브 교체 매뉴얼

8. 시브 조립 후
  1) 완료 후 분해 역순으로 조립 진행한다.
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주의사항
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7. 교체 할 시브 조립
  1) 조립 전 몸체부분 TAP자리 WD(윤활제) 뿌려 도포 한다
  2) 시브 볼트 들어갈수 있게 홀위치 잡아 위쪽 볼트한게 걸어 둔다.
  3) 홀 위치 맞추게되면 최소 2개소 볼트 체결하여 임팩으로 조인다.
    - 4개소 사용시 좀더 안전하게 들어갈수있다.
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